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Motorantrieb

Elektronische Motorsteverung fir STEENBECK Bild- und Ton-
Schneidetische und Filmbearbeitungsgeréite.

Alle Steenbeck Bild- und Ton-Schneidetische sowie Filmbearbei-
tungsgerdte werden von einem modernen elekironisch gestever-
ten Motoraggregat angetriecben. Der zum Anirieb verwendete
Motor ist ein Gleichstrommotor, dessen Anker Uber einen steuer-
baren Silicium-Gleichrichter seine Stromversorgung erhdlt. Zur
genauen Einhaltung der gewiinschten Drehzahl dient ein elekiro-
nisches Netzwerk. Der Antrieb kann 24 Bilder/sec. und 25 Bilder/
sec. (wenn ST 62 mitbestellt) laufen, unabhéngig von der Nefz-
frequenz (50 oder 60 Hz). Die Normalgeschwindigkeit 168t sich
einfach éndern, indem zwei Schiebeschalter auf einer Steckkarte
der Steverung umgeschaltet werden. Die gewiinschte Bildzahl
wird mit einer Konstanz von + 0,3 % eingehalten, bei Spannungs-
schwankungen bis + 8 9.

Die gesamte Versorgung der Steuerung erfolgt iber einen Lei-
stungsiransformator, dessen Eingangsspannung auf 110, 125, 220
und 240 Volt umgeschaltet werden kann. Damit kann der Anirieb
an jedes normale Stromnetz angeschlossen werden, ohne beson-
dere Nebenkosten oder grofie mechanische Umbauten.

Ein zentraler Wahlschalter erlaubt folgende Schaltméglichkeiten in
beiden Laufrichtungen:

1. Langsamgang ca. 2-4 Bilder/sec.
2. Normalgang 24 oder 25 Bilder/sec.
3. Schnellgang bis ca. 100 Bilder/sec. je nach Belastung.

Der Langsamgang eignet sich auch gut zur Einzelbildschaltung.
Wird der Wahlschalter bis zur ersten Rasistellung (Normalgang)
durchgeschaltet, wird der Film ohne merkbare Hochlaufzeit sofort
mit 24 Bilder/sec. (25 Bilder/sec.) transportiert. Bei Nullstellung
des Wahlschalters wird der Anirieb hart gebremst. Der Bremsweg
liegt unter einem Bild.

Beim Weiterschalten von Normalgang auf Schnellgang lduft der
Antrieb filmschonend bis zur Maximalgeschwindigkeit hoch. Die

. elektronische Motorsteuerung erlaubt das Durchschalten von vor-

wdrts ,schnell” auf rickwérts ,schnell” ohne Beschddigung oder
UbermdaBige Beanspruchung des Filmmaterials.

Zusdtzlich kann die Schaltung Normalgang und Schnellgang mit
dem Fufischalter ST 61 erfolgen. 2 Druckknépfe reéchts und links
ermoglichen das Ein- und Ausschaliten des Normalganges. Ein
Druckknopf in der Miite erlaubt bei eingeschaltetem Normalgang
das Zuschalten des Schnellganges in der vorgewdhlten Richtung.
Nach Freigabe des mittleren Knopfes IGuft der Antrieb mit Nor-
malgeschwindigkeit weiter.

Bei Verwendung des automatischen Anlegeverfahrens ist der
Wahlschalter mit einem zusdtzlichen Druckknopf in der rechten
Hélfte der Schaltermulde versehen.

Der ganze Anirieb ist sehr robust. Die elekironische Steuverung -
einschlieBlich der nétigen Relais — befindet sich auf 4 (bei 2 Ge-
schwindigkeiten 5) Steckkarten, die in einem Rahmen zusammen-
gefafit sind, der leicht zugdnglich ist.

Der Antrieb lduft sehr ruhig, hat eine grofie Lebensdaver und ist
absolut wartungsfrei.



TELEDUO 35

Schneidetisch fir 35 mm Filmmaterial

SN Rridie a1 Mesgrelionbend

Bildwiedefgébe iber Fernsehkameras
auf Monitore

mit Méglichkeit negativ/positiv
BiId-UmkehrunQ

TELEDUO 35

Schnittmarkierung durch Impulsaufzeichnung.
Automatische Schnittvorfihrung durch Impulse oder Kamerakennung.

Besonders geeignet fir die Bearbeitung von E.C.-Aufnahmen oder
anderen sich tberlappenden Bildaufnahmen.

Ausfihrliches Angebot auf Anfrage.

TELEDUO 35 Montageplatte %



TELEDUO 16 / TELEDUO 35

Die nachfolgende Beschreibung gilt fir das Teleduo 16 und das Teleduo 35.
Es ist also sinngemdf beim Teleduo 16 mit 16-mm-Bild- und Tonmaterial und
beim Teleduo 35 mit 35-mm-Bild- und Tonmaterial zv arbeiten.

Der STEENBECK-Schneidetisch Teleduo ist zur Bearbeitung von zwei Bildbdn-
dern und einem Magnettonband eingerichtet. Er eignet sich besonders zum
Schnitt von Aufnahmen, die mit zwei oder mehreren Kameras gleichzeitig auf-
genommen worden sind. Er bietet aber auch bei vielen anderen Schnittmoglich-
keiten grofie Arbeitserleichterung, z. B. beim Einsetzen von Zwischenschnitten.

Der_mechanische Aufbau entspricht der robusten Bauweise der bekannten
" STEENBECK-Schneidetische. Ubersichtliche und kurze Einlegewege erleichtern
die Arbeit.

Alle drei Bénder kénnen rechts und links Uber eine Laufrolle synchron zusam-
mengelegt werden. Die Reihenfolge der Bénder ist von vorn nach hinten: Ton-
band, Bildband 1 und Bildband 2. 1
Das Tonband und Bildband 1 kénnen im Stand oder im Lauf gegen die Ubrigen
bejden Bénder beliebig weit vor- oder zuriickverschoben werden. Zwei Skalen
zeigen die Verschiebung bis 50 Bilder an. Die Verschiebung erfolgt durch
Betatigung von Druckknépfen.

Jedes Band kann einzeln vom Getriebe abgekuppelt werden. Die jeweils ab-
gekuppelten Bénder kénnen von Hand weitergezogen oder elektrisch ge-
bremst werden, so daf ‘beim Auskuppeln von zwei Béandern die Synchronitét
dieser Bénder nicht geféhrdet ist. '

Die Auf- und Abwickelteller fassen 350 m. Als Anirieb dient das bewdhrte
Schneidetischgetriebe mit den Méglichkeiten fur Synchronlauf, Schnellgang und
regelbaren Filmlauf.

Die Schaltung erfolgt von Hand oder mittels Fuschalter.

Die beiden Bildstreifen werden tber ein rotierendes Prisma in je eine Vidikon-
Fernsehkamera projiziert, Die Bildlampen werden beim Stoppen des Film-
fransportes nicht ausgeschaltet, so daf3 die Bilder auch im Stand davernd be-
trachtet werden kénnen. ‘

Jeder Kamera ist ein Sichtgerdt zugeordnet. Uber den Sichtgeréten 1 und 2
befindet sich ein weiteres Sichtgerat, und man kann mit Hilfe eines Druck-
knopfes wahlweise das Bild von Sichtgerat 1 oder 2 auf das Sichtgerdt 3 schal-
ten. Auf dem Sichtgerat 3 ist also immer eines der beiden Bilder von Sichtgeréit
1 oder 2 parallel zu sehen.

Zwischen den beiden Tonlaufrollen und der Tonabtastung befindet sich ein
Kopftrager mit folgenden Magnettonkdpfen:

1. ein Doppelspurkopf fir Mitten- und Randspur.

Mittenspur ist die Nutzmodulation. Randspur zum Abtasten von vorhandenen
Kamera-Kennungen oder anderen Frequenzaufzeichnungen.

2. ein kombinierter Aufnahme- und Wiedergabekopf
zum Aufspielen und Wiedergeben von Schnittimpulsen unterhalb der Perfo-
ration. ;

3. ein Ldschkopf zum L&schen der aufgespielten Impulse unterhalb der
Perforation.

An der rechten Vorderseite des Untergestells befindet sich neben den drei
Schaltern fiir die elekirische Kupplung und Bremsen der einzelnen Bénder ein
Woabhlschalter mit 4 Stellungen, die folgende Bezeichnung tragen:

1. Elekirischer Schnitt

2. Normal

3. Automatische Wiedergabe

4, Automatischer Stopp
Daneben ist noch ein Kippschalter mit den Stellungen Kennung ein — Ken-
nung aus. .
Steht dieser Schalter auf Kennung aus, gilt fir den Wahlschalter folgendes:
In Stellung 1 des Wahlschalters ist im Stand und beim Vorwdartslauf der Film-
bander der Loschkopf in Betrieb, der Kombikopf ist auf Aufnahme geschaltet,
und bei Betatigung des Druckknopfes fir die Bildumschaltung vom 3. Sichtgerat
wird gleichzeitig mit der Umschaltung des Bildes ein Impuﬁs von ca. 1000 Hz
und ca. 8 m/sec, Daver auf eine Spur an der Perforationsseite des Magnet-
bandes aufgespielt. Die Stellung 1 wird gleichzeitig durch das Aufleuchten
einer Kontrollampe sichtbar gemacht.
Stellung 2 ist Normalbetrieb. In Stellung 3 ist der Kombikopf auf Wiedergabe
geschaltet, Der Loschkopf ist abgeschaltet, und mit Hilfe der aufgespielten
Impulse wird das Bild des 3. Sichtgeréites umgeschaltet. In Stellung 4 wird wie
in Stellung 3 mit Hilfe der Impulse das 3. Sichtgerdt umgeschaltet. Gleichzeitig
wird aber auch der Antrieb gestoppt. Die Filmstreifen stehen mit einer Ge-
nauigkeit von £ 4 Bild.
Bei Stellung des Kippschaliers auf Kennung ein haben die Stellungen des
Woahlschalters folgende Bedeutung:

Stellung 1 Elekirischer Schnitt. Diese Stellung ist nicht in Betrieb.
Stellung 2 Normal bleibt erhalten.

Stellung 3 Automatische Wiedergabe. Es erfolgt die automatische Umschaltung
des Bildes durch die auf der Randspur des Tonbandes befindlichen Frequenz-
téne, z. B. Kamera-Kennungen.

Bei Stellung 4 Automatischer Stopp erfolgt das Umschalien des Bildes sowie
das Stoppen des Antriebes ebenfalls durch Frequenzténe auf der Randspur.
‘Durch elektrische Umkehrung der Bildsignale ké&nnen auch Negative als Posi-
five betrachtet werden.

Auf Wunsch kann das Teleduo 16 mit einer zuséitzlichen Tonabtastung fir
Bildband 2 zum Einlegen eines kombinierten Bild-Tonstreifens geliefert werden.

Zusatzgerdte fiir Teleduo

35 16
Motorumroller ST 150 ST 150
Tonzusatzgerdt ST 160 ST 260
Sekundenzéahlwerk 25 B/sec. ZH 11 Z 21
Klebeflaschenhalter A 10 A 10
Schutzdecke A 40 A 40



